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Elektronikindustr ie : Autom.ltionsulle arbeite t dre i Stunden vollig autuk 

Neun Roboter in der 
Scha lterprod u ktion 
Neun Roboter auf 26 Quadratmeter - eine hoch kompakte Anlage von 

Martin Mechan1c montiert Elektro Schal ter mit einer Zykluszeit von 

sechs Sekunden 

Oer [ .au der An~&· irt cLe K>r.s•::nng c;r.•r &tolp 
g•scluchte bc1 d•r f utigung TOn Mwn.Volt M•hntd• 
lu11PKh.altern. Xhon ITUt d•r en_.n, vor dm Jahr•n 
re•'m:r.•n Anl.11g· , cfü w:11uhlll 111 te:.n~b bl•1bc, 
produ.mr1 du Kunde sehr bobc Stu~hlcn. In d•m 
Vorgonr,rmoclcß sind .dit Robom •uf ~6 Qu..tdut• 
mel<r unt<rgcl.u Ü\L Nu:1 gcl.tng es den lngcni< '1tcn, 
cm•n w•u-r•n n•unt•n Roboter in d:c Al!tOnunons• 
ztlk zu mtcgncrcn, 
D1bc1ww:ck1fa auwke u 11fz<1t drntl1eh von 1S Mt· 
nuten 1u! JcUt dtu Stunden ah~ht Zudem konnt< 
cUe Mont.ageat.folge wcitu optuni•n w~n So et• 

r•1c.h1 d!e n ~ue A.nltg• eine Zyltlucc1t von v.clu Se· 
kund•n. Auli•rd•m k1nn Sie (IM .,-.:.Ger• v~nantm • 

Vlc:f1l1 vcrlr~itcn. Aufgrund d« kompleiccn G:om~· 
tricn ww:d~n c:Lc Grc f•rdct An!Jgc fur du Tc1lcha11d· 
ling •m sd•kuven Y ><n1niu-Vafahrcn gdct'bgt 

li~J!I Ro!>olcr(cistc11.:. d~r Aut~ 

;1nhor.i:~.c 53"""' jl.;~.t 

l°llf dt• Sdw!terr rodulmoa w•rd:r, :anJ<lisr 1~··11s 
zw•J 1-:t·nuktf•d•rr. 'f'Or. c•n•m Gurtband ~usg•S" ... n:: 
ur.:i von einem Se·huth R ..._,,,,, m d•n Fcnd-.1nch 
da Anlag· c ng•l•gt Da c:Lc K<.nt.ak~ nttbt 111 MOllt.t· 
gd•g· :ug•fii.hrt w•rd•r •• 1 fo.r c:Lc Umoncnucrung 
da L lt M 11• 200 fD V( II ran1: d·r 1d•alc l!cgbt<::: 
Ein :wc;t<r Robc,rcr holr d1 Kont.t~tfoiun .ab, wn m 
in d1• l~1 1upb1vn c1n:udri1 ktn. Dus• w•rd•n m 
pangcnaucn Palcucn angd1da1, aus dcntn 11cli -cm 
Rol:.o tct un1crk>tec\ius1 ~[r·1 brdicncn k.ann Die nch· 
Ua• E1n•tdlkr11 ft ur;ch c.n Kuf1scni>0c 
lct.:t holt ein Vter·Arht-Rol..:>w d<r M.trke 01ruon· 
Y1nuhJ dit b!.ltuuun Le1tupl.mcn .ab, W1\ ~re Jul 
d= Ubtrg.abe111ch zu pUt:i<rrn, wo cm wcwr• r Ro­
Wtr di• Q·hlut•,·>'kn•I!• auf d•r l ~11up!.w phc 
11t11. 01• h.i!Mcrugc ÜaugtuPfiC scut <t dann auf den 
Rundschalttmh. D.<1er vcrfil;i>t ubcr 1nrgeu.m~ ;acht 
S1.111oncn. c:Lc un Wechsel nut H1!fr d•r Roboter die 
l'...t:JVUp;.-tr. batild<cn. Dar M.att.nal dafii.r wird ul>cr 
Vibraa9nsw•ndelf ·rd•r-4t-1• :;ig•:Ubrt. 
J'!li• W•ri"tuäaufnahm• kwht a11J ~1 Aufnahme 
ncstcrn Die halH•rug• E.a ugniri:-e kommt uu erst<, 
w:&hund das zw·1•• 11\11 der G•ha11J•1111tenc11c b+:gt 
wu-d In cLe Cehi11Jcunt<n<1t• w•:d•n nun an du 
dntt•n Suuo:i :wci li:unst1!.0ftsugc vom vierten Ro­

wa •1rg•loüit. 
An d•r v1nt•n St.atwn w•rd•n danach 1•w•tls zw•1 
Vrrbindur.gsKh1mcn c1ng•l(gt ~: (1ncn ~tdctt4p! 
werderi an d•r 1111llt•n Sut:ion d1< Eetlng·r monnut. 
Scblimhth wttd an d•r S!cllsten St.aMn die Geh• 11tc· 
ober· auf die Ceh•w~unun<ite 1ufge1•t:L Ocr Xh•l· 
c•r 1st soJTUt ltompl•tt ur.d i<ann mit Hilfe cin<r gdi.ir 
c•t•n Ultui<hallsonocrod• an der 11ebten St.anon vcr-
1chwc1.R• w<:rd•n Dan•ÜI dl.r•hUuft der Xhalter 
noch die QU.Al11.1tslcc nirolle An der A~ hrco und letz· 
tcn Suuon WIN er vom R11ndv.!.altt1«h cntnoiruncn 
und au! dtm Awtr.ageb•nd abgel"it. :l 
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